Navod na skladovanie, spracovanie, montaz
priemyselnych typov trapézovych dosiek zo sklolaminatu FILON
napr.207/35-183/40-250/50-138/17-160/40-200/40-333/39-333/42

PRED ZAPOCATIM VSETKYCH PRAC S DOSKAMI SI PRECITAJTE DO KONCA TIETO POKYNY

vk wN

[l o

> w

0N !

10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.
19.
20.

LAE ST o o

=

POUZIVAITE PRI PRACI OCHRANNE POMOCKY A DODRZUJTE PREDPISY (NORMY) TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRACE.

Skladovanie

Dosky skladuite v tieni na rovnej ploche alebo drevenej palete, prikryté bielou, nepriehfadnou PE féliou.

Dosky chréfite predovetkym pred priamym slneénym Ziarenim a teplotou nad 60° C. Ucinky Ziarenia a vysokej teploty mézu velmi negativne ovplyvnit kvalitu dosiek naukladanych na seba. Méze dojst
k deformacii dosiek. Je to dolezité najmé pokial skladujete niekolko dosiek na sebe — hrozi vznik samozapalu ( vytvorenie podmienok na pdsobenie efektu lupy).

Skladované dosky chrérite pred dazdom a vetrom. Dosky neukladajte na travnik alebo tmavé plochy — hrozi ich deformacia vplyvom absorbovania tepla. Po doskach nechodte.

Spracovanie — rezanie dosiek

S doskami zaobchadzajte opatrne, nemaji ochrannd féliu. Rezanie dosiek odporu¢ame pomocou ruénej pily s jemnym ozubenim, napr. pilka na kov alebo kotuéova pila s reznym diamantovym koticom.
Neodpordcame rezat dosky pri teplotach nizsich nez +10° C. Hrozi ich $tiepanie.

IdedIny deliaci nastroj je koti¢ova vysokootackova uhlova bruska tzv. ,,flexa (fricka)” .

Pri rezani musi byt doska naleZite upevnend z obidvoch stran a rez pevne zaisteny (napr. rez podla obojstranne prilozenej lidty).

Akykolvek rez odpord¢ame realizovat naraz, bez prerusenia. Pri nadviazani na preruseny rez méze ddjst po niekolkych mesiacoch vplyvom dilataénych pohybov k nastiepeniu dosky.

Dosky st pri deleni vzhladom ku svojmu profilu relativne krehké a pri deleni nevhodnym sp6sobom ( rychly rez, zly koti¢) moze déjst k vystiepavaniu érepin z rezu.

Spracovanie — vitanie
Dosky zo sklolaminatu je mozné vitat beznymi vrtakmi pomocou elektrickej alebo ruénej vitacky. Uplne novy vrték odporicame fahko otupit pilnikom, pripadne obratit smer otociek vitacky.
Pri vitani musi byt doska pod vitanym miestom podloZend a poriadne ukotvend — nesmie vibrovat. Minimalna vzdialenost otvoru od kraja dosky je 50 mm.
Otvory pre skrutky /vruty/ musite vidy PREDVRTAVAT. Potrebné otvory pre skrutku je nutné vitat s priemerom odpovedajlicemu moznej dilatacii dosiek :
. u dosiek dfzky 2,5 alebo 3 m - priemer otvoru vac¢si o 2 mm ako je priemer skrutky, t.j. u skrutky 4mm je priemer diery 6 mm
- u dosiek dizky 4,0 m - priemer otvoru v 0 3 mm ako je priemer skrutky, t.j. u skrutky 4mm je priemer diery 7 mm
. u dosiek dfzky 6,0 m - priemer otvoru va¢si o 4 mm ako je priemer skrutky, t.j. u skrutky 4mm je priemer diery 8 mm
Ina& moze dojst vplyvom dilataénych pohybov k prasknutiu dosky v oblasti skrutky a nésledne k 3ireniu praskliny.
Otvory na upeviiovanie dosiek je nutné vidy vtat. DOSKY SA NESMU PRIBIJAT KLINCAMI ANI PRIAMO PRESKRUTKOVAVAT SAMOREZNYMI SKRTUKAMI !

Spracovanie - lepenie
Sklolamindtovu krytinu FILON neodporu¢ame spojovat lepenim.

Montaj trapézovych / vinitych dosiek

Dosky sa nesmu pouZivat k inym déelom, ne? ku ktorym su uréené ( priesvitné zastreSenie roznych objektov nevykazujucich tepelnu izolaciu, napr. ochranné pristresky, zakrytie bazénov, striesky na voziky
v supermarketoch, pristre3ky na bicykle, zastre3enie a opla3tenie parkovacich miest, skleniky, zédhradné pristresky, pristresky nad vchodom do budov. !!! PouZitie dosiek méZe byt obmedzené niektorymi
technickymi predpismi a bezpe¢nostnymi normami (napr. vyplne zabradlia, balkénov ) alebo predovsetkym poZziarnymi predpismi.

11! odpordéame informovat sa 0 moZnostiach poufitia u predajcu, resp. dovozcu. Pri nevhodnom pouZiti dosiek dodavatel nerui za vzniknuté $kody.

Dosky vykazuju deklarované vlastnosti pri teplotach od -40° C do max +140° C. Pri pouziti nad tuto teplotu dodavatel neruéi za vlastnosti dosiek, ani za vzniknuté pripadné $kody. Dosky st vyrobené z plastu,
preto neskladujte, ani nemontujte dosky v blizkosti ohria, ¢i iného tepelného zdroja, alebo tam, kde hrozi pésobenie vyssej teploty.

DOSKY FILON SA NESMU MONTOVAT TAM,KDE HROZI POSOBENIE TEPLOTY NAD 140° C. INAC DOJDE K NENAVRATNEMU POSKODENIU DOSIEK, A TO K ICH DEFORMACII.

Pouzivajte vyhradne origindlne montdzne prisludenstvo ( montazne doplnky), z neoriginalnych doplnkov sa mézu uvoltiovat chemikalie, ktoré mézu vyrazne narusit Struktiru dosiek a viest k ich rozleptaniu
a popraskaniu. Pouzitie neoriginalnych montaznych doplnkov je v rozpore s montaznymi pokynmi a znamend zasadné porusenie zaru¢nych podmienok.

Sklon strechy by nemal byt menej ako 10°. Tento Udaj je ddleZity predovietkym z hladiska pozdlineho napdjania dosiek.

Presnu vzdialenost nosnych podpier odporudca vas predajca, vieobecne sa odporuéa cca 600-800mm (odvisi od predpokladaného zataZenia snehom) — kontaktujte predajcu.

V procese projektu nosnej konstrukcie odporu¢ame vychadzat z doddvanych formatov dosiek, uSetrite zbytoény prerez z predavanych rozmerov dosiek alebo prerabanie konstrukcie.

DOSKY FILON NESMU BYT UKLADANE NA TMAVU KONSTRUKCIU Z DOVODU ZBYTOCNE ABSORBCIE TEPLA A NASLEDNEJ NEROVNOMERNEJ TEPELNE) DILATACII , preto natrite nosnd konstrukciu bielym
naterom, alebo ju polepte lesklou striebornou Al samolepiacou féliou — paskou. Dosky (role) sa montuju na dopredu pripravenu, povrchovo upravenu konstrukciu, odvetrant ( po namontovani dosiek uz
nie je mozné kon3trukciu natierat alebo inak upravovat). Dosky sa montuju na dopredu pripravent, povrchovo upravend konstrukciu s Uplne zaschnutymi natermi (po namontovaniu dosiek nie je mozné
natierat alebo inak upravovat konstrukciu). Zabrante kontaktu dosiek s impregna¢nymi farbami na drevo a syntetickymi farbami (resp. so vietkymi farbami a natermi, krom tych, ktoré su riadite/né vodou —
akrylatové farby apod.).

Dosky obsahuju stabilizétory, preto nie je predpisana orientdcia stran dosiek voci sinku. Orientécia dosiek vodi sinku uréuje skér typ ich profilu.

Pod dosky na nosny profil / kov, drevo/ je nutné nalepit bielu samolepiacu PVC mikropryz $irky 60mm / vy$ka cca 3mm/ z dévodu dilatacie materidlu.

Pri montazi dosiek (roliek) nepouzivajte silikonové tmely. Pokial je nutné tmel pouZit - potom len neutrélny silikénovy tmel (alebo tmel uréeny priamo pre polykarbonéty — viz obal).

Dosky sa montuji priskrutkovanim na nosné profily, ktoré su orientované prie¢ne k smeru vin OTVORY PRE SROBY MUSIA BYT PREDVRTANE DOSKY SA NESMIA PROSKRUTKOVAT BEZ PREDVRTANIA,
PRETOZE POTOM DOJDE K ICH POPRASKANIU. Pri vitani dodrzujte bez vynimky pokyny pre Spracovanie — vitanie.

Pozdfzny preklad — prelozenie cez ktoré pretekd voda. Pri pokladani dosiek sa zaina najskar na spodnej hrane strechy, aby bolo mozné preloit daliu vrstvu hore s presahom cca 150 -250mm v zavislosti na
spade strechy. Cim mensi spad strechy, tym vacsi presah (75° = presah 150mm, 25°= presah 250mm, 15°= presah 300mm, 5°= presah 350mm). Dosku podlepte bielym PVC samolepiacim tesnenim (mozno
pouzit aj svetld butylovu pasku) - obr.EL1- EL 3.

Prieény — boény preklad — DOSKY: Dosky sa pokladaju cez seba s prekladom min celej jednej viny alebo podla naznacenia vo vykrese profilu. Dokonalé utesnenie dvoch susednych dosiek sa dosiahne ich
preloZenim celej viny cez vinu / pokial to typ profilu umozni/. Pri napojeni na trapézovy plech by sa plech a plastovd doska mali dotykat ¢o najmenej - odpord¢ame podlepenie bielou PVC paskou alebo
svetlou butylovou paskou (obr.SF2, SF4, a SF6). Pozor na jednej strane bude plastova doska spodna — do tejto dosky sa nesmie skrutkovat samo rezna skrutka ako do plechu /obr.SF4/- je nutné pouzit
$pecialny protikus tzv. hmozdinku. Pokial do dosky zaskrutkujete samo vrtnu alebo samo reznu skrutku — doska praskne /obr.SF2,SF4 a SF6/.

U dosiek radu PROFI sa kotviace skrutky nad nosnymi profilmi UMIESTNUJU DO MEDZERY MEDZI DVOMA SUSEDNYMI VRCHOLKAMI VLNY.

a) pri kotveni do kovovej kon3trukcie sa pouzivaji samo rezné skrutky do ocele /rada TEX/ s podlozkou opatrenou gumovym tesnenim. Pocet skrutiek do jednej spodnej viny zavisi na type
profilu — Ran 20, Hoesch E35, Hoesch E40, Hoesch E50 po jediné skrutke, u typu SAB 58KD po dvoch. Pre iné dosky kontaktujte predajcu.
b) pri kotveni do dreva sa pouZzivaju vruty o priemere 4,0mm alebo 6,0mm s ochrannou ¢iapockou. Pocet skrutiek do jednej spodnej viny zavisi od typu profilu —Ran 20, Hoesch E35,

Hoesch E40, Hoesch E50 po jednom vrute, u typu SAB 58KD po dvoch. Pre iné typy dosiek kontaktujte predajcu.
Ocelové skrutky pri montdzi do kovovych nosnikov nepritahujeme maximalnym momentom, ale tak, aby bola mozna tepelna dilatdcia. Pri pretaZeni skrutiek méZze ddjst vplyvom dilatacie k popraskaniu
dosiek.
Vruty pri montdzi do dreva utahujete tak, aby bolo mozné ochrannou ¢iapockou silnym tlakom dvoch prstov poototit, pretazenim skrutky méze déjst vplyvom dilatacie k popraskaniu dosiek.
Vzhladom k tepelnej dilatacii dosiek je nutné zachovévat dilatainé medzery v mieste zakonéenia dosiek u fasad (az 3mm na kazdy meter dizky).
Pokial je nutné chodit po doskach, odpori¢ame pouzit montdznu lavku alebo silnd fosiiu, po ktorej je mozné chodit. Pozor — hrozi poskriabanie povrchu dosky, medzi fofiu a dosku vloZzte textilni handru.
Namontované dosky nie st unosné pre ¢loveka — hrozi prepadnutie !!! — nebezpeéenstvo poranenia !!!
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Cistenie dosiek

Dosky vykazuju vyrazny samodistiaci efekt ( dazd, vietor).Obcas je viak nutné manudlne Cistenie.

Na ¢istenie pouzivat len slaby mydlovy roztok a mékku tkaninu.

Dosky sa nesmd €istit stierkami, Ziletkou apod.

Dosky nesmu prist do styku s rozptstadlami a vébec s chemikaliami (napr. technicky benzin, bezné doméce €istiace prostriedky na okna). Hrozi vyrazné a nenavratné poskodenie povrchu dosiek.
Poskriabané dosky NIE JE MOZNE VYLESTIT. Akakolvek snaha o vylestenie len zhor$i jej stav — miesto zbelie.

Zéruka
Na niektoré vybrané vlastnosti dosiek FILON méze byt poskytnutd predlzend zmluvna zéruka. Blizsie informéacie ndjdete na zaruénom liste - vyZiadajte si ho u predajca alebo na wwwe.lanitplast.sk
Na montdzne prvky poskytujeme zaruku 2 roky.



